RECO HIGH- ENGINEERING

INDUSTRIEMONTAGE

ENGINEERING

Keine Anforderung ist wie die andere. Deshalb
sind unsere Anlagen so individuell wie unsere
Kunden und ihre Bediirfnisse.

Um lhnen den allerh6chsten Nutzen zu garan-
tieren, setzen wir all unser Kénnen und Fachwis-
sen daran, lhnen die perfekte Lésung auf den
Leib zu schneidern.

Unsere hochmotivierten und hochspezialisierten
Ingenieure mit langjahriger Branchen- und Pro-
jekterfahrung bilden die Kernkompetenz unse-

res Unternehmens und sind die Grundpfeiler fur
einen erfolgreichen Projektverlauf.

SPEZIALITAT: SONDERANLAGEN

Mit Recht durfen wir behaupten: “Uns ist nichts
zu schwer.” Denn besondere Lésungen fur beson-
dere Anforderungen und besondere Gewichte bis
zu 30 Tonnen sind unsere Spezialitat. Speichern,
Lagern, Manipulieren und erneutes Transportieren
in allen Facetten bilden das Spezialwissen der Ent-
wickler und Ingenieure von RECO, das sie in vielen
Referenzanlagen bereits unter Beweis gestellt
haben. Reco, die ganze Welt des Materialflusses
aus einer Hand.
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RECO CASE PHARMAINDUSTRIE
moustrieEmontace SO 1 UDIES

CHIRON-VACCINES

Anforderung:
Vollautomatisches Behalterlager fur die
Diphtherie- Impfstoff-Herstellung

Besondere Anforderung:

* Reinraumklassen in Schleusenrdumen sowie luft-
technische Trennung von Lager- Brut- & Kiihlraum

 GMP-gerechte Ausfliihrung und Dokumentation

« FDA-gerechte Qualifizierung

< FAT, SAT, 1.Q., 0.Q.

Ldsung:

« Einsatz von RECO-Sonderregalbediengeraten
zum vollautomatischen Transport von
800 kg schweren Impfstoffbehaltern

Kundennutzen:

« Effektive und raumsparende Losung zur Herstel-
lung von Diphtherie-Impfstoffen

< Ruckverfolgbarkeit: Transportvorgange und -tele-
gramme werden Uber 24 Monate gespeichert

e Trennung von Mensch und menschengefahrden-
dem Material durch Schleusenraume

< Absolut sichere Lagerung von extrem
hohen Lagerwerten

.
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